SAC VE METAL
i SEKILLENDIRME

ZINBA KALIP HESAPLARI

ODEV SUNUMU

AYDANUR AKKUT




Parcanin Gorinumu

BUKULMUS
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hesaplamalar

teknik ¢izimi verilen parcanin kalainlaigi; t=3 mm
dikdortgen kisim kesme islemi, daireler delme islemi

gormiis olur.

Kesme boslugu pratik olarak:
Al ve benzenn vumusak malzemeler 1cin: C=0.051

Malzeme - aluminyum

Sert Al pirin¢ ve vumusak celik icin: C=0.041 (ALBO5HS2)

Soguk cekilmis celik, paslanmaz celik i¢in; C=0.051 C= 0,04(3)=0,12




KESME ISLEMI ICIN

200 mm
118 mm

A
B

A igcin zimba 61c¢cUlsU
Zimba;Dz =Dd-2C
Dz =200-2(0,12)= 199,76 mm

B icin zimba dlcusy
Zimba;Dz =Dd-2C
Dz =118-2(0,12)= 177,76 mm




DELME ISLEMI ICIN

Iki dairenin &lcglsl birbirine esittir.
Delmede anma o6lglisii zaimba olglsldur.
Daireler icin disi kalip oOlclsu
Zimba;Dz =306

Dd =Dz+2C
Dd= 36+2(0,12)= 36,24 mm
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